




АНАЭРОБНЫЕ
СОСТАВЫ



Анаэробные материалы представляют собой полимерные составы, способные 
отверждаться на металлических резьбовых поверхностях, образуя плотное 
герметичное соединение. Процесс перехода жидкого полимера в состояние 
термореактивной пластмассы называют анаэробной реакцией полимеризации. 
Необходимые условия протекания реакции полимеризации:

 " отсутствие кислорода (термин «анаэробный» означает протекающий в отсутствие 
кислорода);

 " присутствие ионов металла

Данные условия могут быть достигнуты при вытеснении 
воздуха жидким анаэробным составом из межвиткового 
зазора сопрягаемых резьбовых соединений.

Анаэробные материалы имеют 
ряд преимуществ: 

 " хорошая термостойкость;

 " быстрое отверждение;

 " легкость нанесения;

 " высокая химостойкость;

 " безусадочность;

 " отличная вибростойкость и 
стойкость к динамическим 
нагрузкам

Современные анаэробные материалы доступны как для промышленного, так и бытового 
применения, активно используются при проведении сантехнических работ, ремонта авто-, 
мото- и садовой техники.

АНАЭРОБНЫЕ 
МАТЕРИАЛЫ

Без анаэроба

С анаэробом
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АНАЭРОБНЫЕ
ГЕРМЕТИКИ

SORMAT 505 SORMAT 502 SORMAT 508

Цвет синий красный желтый

Усилие при разборке Среднее Высокое Среднее

Технологическая прочность при = 20 °С 5- 10 мин. 5- 10 мин. 10 мин

Температура нанесения °С от 0 °С до 40 °С

Температура эксплуатации °С -50 °С до + 150 °С -50 °С до + 200 °С -50 °С до + 150 °С

Тиксотропный да

Питьевая вода, сжиженный и природный газ. да

Максимальный диаметр резьбы 2" 2" 3"

Упаковка 15, 50 мл. 15, 50 мл. 50 аккордеон, 250 мл.

 # Фиксация соединений с мелкой и средней резьбой (фитинги, 
арматура, гидравлические и пневматические системы, 
трубопроводные системы общего назначения

 # Универсальный герметик 
для применения в 
гидравлических и 
пневматических системах 
общего назначения. 

 # Фиксация и герметизация 
резьбовых соединений с 
умеренной вибрационной 
нагрузкой, узлов, 
требующих периодического 
демонтажа с применением 
ручного инструмента

 # Фиксация и герметизация 
резьбовых соединений с 
высокой вибрационной 
нагрузкой, узлов, не 
требующих периодического 
демонтажа с применением 
локального нагрева

 # Фиксация соединений 
с крупной трубной резьбой 
с зазором до 0,5 мм

 # Успешно работает со всеми металлами, такие как нержавеющая сталь, оцинкованные болты 
или детали с гальваническим покрытием.

 # Идеально подходит для соединений, соприкасающихся с топливом, маслами, 
гидравлическими жидкостями и многими другими агрессивными жидкостями.

СОВРЕМЕННАЯ АЛЬТЕРНАТИВА
МАСТИК, ПАКЛИ

И УПЛОТНИТЕЛЬНОЙ ЛЕНТЫ

Растворитель Очищающая способность Горючесть

Гидрокарбоны типа Изопарафина Хорошая Да

Кетоны типа Ацетона Хорошая Да

Спирты типы Изопропанола Средняя Да

ПРИНЦИП ПРИМЕНЕНИЯ 
АНАЭРОБНОГО ГЕРМЕТИКА SORMAT 

502 505

ПОЛЕЗНЫЙ СОВЕТ: Перед нанесением состава очистите и обезжирьте поверхность подходящим 
составом. 










